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Division Accesorios

TE

Terminales Elasticos

Serie TE para cables unipolares
de aidacion plastica- 15 kV

Propuesta de Analisisde Valor
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AndlisisdeValor dela
Tecnologia de Terminales Elasticos

vS. otrastecnologias determinales

Los termindes Elagticos Pirdli estan fabricado con un caucho de dliconas especidmente formulado .
Egte materid provee una resstencia superior a la radiacion UV, y también resstencia d tracking y ala
eroson. Nuestros Terminales de Tecnologia en Fio tienen mas de 25 afios de probado
comportamiento y confiabilidad en & campo.

Lo que sgue es un andiss de vdor, indicando las fortdezas y debilidades de las principaes tecnologias
paratermindes de media tenson:

Tecnologia Contraible en Frio Tecnologiaen Frio Slide—On
(Elastico)
Fortalezas. Fortalezas.
Contraible Sn uso de soplete - Contraible sin uso de oplete
inddacion smpley rgpida - temind mas corto menos pelado de cable
menos pasos criticos de ingtdacion - inddacion rgpida
amplio rango de gplicacion - poscionamiento seguro de las partes

excelente gplicacion a bga temperatura - amplio rango deinddacion
- excdente gplicacion abgatemperatura

Debilidades: Debilidades:

termind més largo - Aplicacion de Lubricante
Hlado en € extremo con cinta Scotch 70
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Tecnologia PIRELLI Tecnologia Termocontraible
Fortalezas. Fortalezas.
No uso de sopletes: ingtdacion ssgura - cubre un amplio rango de tamafios de cables
ingdacion ampley rgpida - disefio probado con muchos afios de experiendia
no requiere herramientas especides - secontrae en dimasfrios
menos pasos criticos de ingtaacion - Sudifuson comercid

preson radia continua

hidréfobo ( rechezad agua)

amplio rango de gplicacion

dlicona de dta performance

excdente aplicacion a bga temperatura

inmediatamente energizable
Debilidades: Debilidades:
aplicacion de grasa de dliconas - mayor tiempo de ingdacion
control de campo separado, uso de cintade
control y sdllo detracking

se requiere soplete u otra fuente de caor
permiso de fuego para éress peligrosas

€l uso en areas pequefias puede s dificll

més pasos criticos de inddacion

necesdad de gplicar calor uniformemente sobre
lasuperficie

hidrdfilo (no repee la humedad)

el calor puede causar dafos en laadacion dd
cable

|as partes deben enfriarse antes de energizar
riesgo de adfixia durante laingtaacion

L ongitudes de preparacion del cable
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Losterminales TE estan, fabricados con un materid de caucho de sliconas esecidmente formulado por
PIRELLI . Como resultado, € compacto disefio dd TE permite una fadil ingaacion en epacios
restringidos, como celdas o interruptores en Sk.

Latabla debgo, muestra una comparacion de los largos de preparacion entre las principa es tecnologias de
termindes de media tenson. Como longitud de preparacion, entendemos d largo desde d extremo de la
adacion primaria (excduyendo € conector metdico) hastad punto inicid (base) dd termindl.

Comparados con los termindes termocontraibles y otros contraibles en frio, € termind TE PIRELLI es
sgnificativamente mas corto. En la mayoria de los casos, los termindes dd tipo dide-on son més cortos
comparados con los Termindes Contraibles en Frio

L ongitud de preparacion *

paraterminalesde 15 kV Uso Exterior

Termind Contraible en Frio 190 — 260 mm
Tecnologia Termocontraible 230-250mm
Tecnologiaen Frio Pirdli Slide-On 160 — 180 mm
otras Tecnologias “ en Frio” 260— 330 mm

* |ar gos apr oxi mados en un cable de 185 mm?
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Resistencia a la contaminacion

No exigen normas en la actividad, que le provean a un ingeniero de disefio en digtribucion, un criterio
especifico para la aceptabilidad de variados disefios de termindes en la amplia diversdad de ambientes
poluidos que se pueden encontrar.

El ensayo de contaminantes sdlidos de PIRELLI, intenta smular un ambiente industrid, de dta humedad, en
las cercanias de la costa marina Incluye unalloviznaleve, y drededor de sais veces més conductiva que la
[luvianorma que se puede encontrar en zonas marinas.

Procedimiento de ensayo:

**  Contaminante: de acuerdo aASTM D-2132 Dugt and Fog Test (pedernd, arcilla, pulpa de papd
ysd)

**  Las muestras se contaminan cada 300 horas

** Volumen dellovizna 0,32 litros/ min

** Tenson gplicadaalas muestras: 13 kV contratiera

** Hadgta 14 termindes ingdados en una rueda con un didmetro de 2,5 metros

** Hl agua se gpliza por medio de un pico centrd, que gira sobre las muestras 3,5 veces por minuto,
para generar ciclos de humedad-secado, smulando |as peores condiciones de tracking.

Resistencia a la contaminacion

Termind encintado 5horas
Termind encintado con cinta de caucho de sliconas 150 horas
Termind termocontraible 1500 horas
Termind dégtico (dide-on) de Slicona 3000 horas

Termind contraible en frio de caucho de Sliconas 3000 horas
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Aviso de Precaucion para €l uso de
Tecnologia Termocontraible

Lo que Sgue es un aviso precautorio, que los fabricantes de productos termocontraibles deben colocar,
paralaingaacion de su linea de productos

Ajudte d soplete para obtener una llama azul suave, con extremo amarillo. Se deben evitar las llamas
azules con forma de punta de 14piz.

Mantenga la llama en congtante movimiento para evitar chamuscar € materid.

Aseglrese que d tubo se ha contraido uniformemente en toda su circunferencia antes de seguir
avanzando.

El tubo debe tener una gpariencia uniforme y sn arrugas. El perfil de los componentes internos debe
quedar claramente definido.

Utilice adecuada ventilacion y evite la carbonizacion o € quemado durante lainstaacion.

Carbonizar o quemar d producto, producira humos que pueden provocar irritacion en gjos,
pie, nariz y garganta, dolor de cabeza, mareos, nauses, y, en ausencia de ventilacion, puede
llevar alaadfixia.

Estas indicaciones pueden encontrarse en lasinstrucciones de ingtalacion y en las etiquetas de
productos termocontraibles. Aparentemente € usuario debe preocuparse con temas
concer nientes al cuidado dela salud al usar productos de este tipo.

Con latecnologia Contraible en Frio, ninguna de estas advertencias es necesaria.




